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> Formanlagen

> Kaltharzformanlagen

Formanlagen in einer Kaltharz(Hand-)formerei verketten die einzelnen
Arbeitsschritte zur Formherstellung. Vom Fillen und Verdichten Gber das
AbgiefRen bis hin zum Entformen des GulR3stiickes. Im Gegensatz zum
klassischen Bodenformen werden die Arbeitsablaufe in zeitlich geordnete,
planbare Arbeitsschritte gelenkt. Die bei der Herstellung von Formen
erforderlichen Transportaufgaben werden von der Anlage ausgefihrt
ohne dass Mitarbeiter eingreifen missen.

Auf den Grundsatz der Verkettung muf3 bei der Planung der Anlage beson-
ders geachtet werden um die erforderliche Leistung erreichen zu kénnen..
Der Erfolg der Anlage beruht auf einer gleichmafigen Leistungsfahigkeit
jeder einzelnen Arbeitsstation.

> Durchlaufwirbelmischer

Durchlaufwirbelmischer sind die zentrale Komponente im Bereich des
Modellumlaufes.

Abhéangig von der GrolRe der Formen wird die erforderliche Durchsatz-
leistung bestimmt. Qualitat der Formstoffmischung und Prozesssicherheit
der Anlage sollten hier an oberster Stelle stehen. Durch die Auswahl des
Bindersystems in Verbindung mit einer leistungsféahigen Dosiersteuerung
kann die Aushéartezeit nahezu konstant gehalten werden.

Optional sind automatische Fullprogramme madglich, die ein schnelles
und gleichmégiges Befillen der Form ermdglichen.

> Vibrationstisch

Zur maschinellen Verdichtung des Formsandes an der Befillstation dient
ein Vibrationstisch.

Dabei handelt es sich um eine Plattform, die bei Absenkung des
Rollganges die Form auf dem Modellplattentréger tbernimmt.

Die Plattform steht waagrecht und schwingungsisoliert auf Gummifedern.
Unterhalb der Plattform sind Unwuchtvibratoren angebracht.

Die Unwuchtvibratoren erzeugen vertikale Schwingungen, die den
gemischten Formsand zum Flie3en bringen. Er verteilt sich gleichm&Rig
in der Form und verdichtet sich.

> Rollenbahn / Transportband / Transferwagen

Rollenbahnen und Transportbdnder dienen dem Transport, der Pufferung
und der Speicherung von Transportpaletten und Formkésten. Wahrend der
Modellvorbereitung, des Beflllens und des Ausharten der Form werden
diese Vorgange steuerungstechnisch koordiniert.

Um zwischen Formstrecken zu wechseln, werden Transferwéagen mit
aufgesetzten Rollenbahnen oder Transportbénder verwendet.

Die Ansteuerung des Transferwagens kann Uber Federkabeltrommel
oder Uber Funknetzwerk realisiert werden.

> Stiftabhebestation

Eine Stiftabhebestation ist eine effektive und kostengtinstige
Einrichtung zur schnellen und sicheren Modell-Formtrennung.

Sie besitzt eine Hubeinheit, die sich parallel und waagrecht anhebt.
Dadurch werden im Modellrahmen eingelegte Stahlbolzen nach oben
gedrlckt. Die Stahlbolzen wirken auf den Formkastenrahmen bzw. die
Sandoberflache und driicken die Form nach oben aus dem Modell heraus.

Durch diese Ldsung ist ein planparalleles Anheben der Form gewéhrleistet.
Beim Trennen vom Formkasten entstehen so keinerlei Beschadigungen an
der Sandform.

> Aussenkwender

Aussenkwender bieten die Mdglichkeit Formen vollautomatisch vom Modell
abzuziehen.

Die ausgehartete Form fahrt in den Wender hinein. Von oben wird eine
Transportpalette dagegen gedrickt. Anschlielend dreht der Wender um
180°. Die Transportpalette senkt sich langsam ab und féhrt die auf ihr
liegende Form aus dem Modell heraus.

Die Funktion eines Aussenkwenders kann durch einen Rhonradwender
(siehe Bild) oder durch einen C-Wender realisiert werden.

> Manipulator

Fur die Handhabung der Formballen und Formkéasten sind
unterschiedliche Manipulationsgeréte fur das sichere und effiziente
Manipulieren notwendig.

Diese zeichnen sich durch grof3e Breitenvarianz aus und sind
mit hydraulischer Schwerpunktverschiebung ausgerustet.

Die horizontale Lage des Ballen / Kasten ist damit einfach
einzustellen.

Frequenzgeregelte Drehantriebe bringen den bendtigten Dreh-
moment Uber Schneckenradgetriebe auf.

In der Kompaktsteuerung sind alle Parameter einstellbar und
visualisiert.

> Schlichtestation

Nach dem Trennen und Nachhéarten der From wird in der Regel
eine Schlichte aufgetragen.

Bei hoheren Produktionsraten und zum Erreichen gleichmafiger
Schichtdicken wird die Form geflutet.

Wir bieten Schlichtestationen fur alkohol- und wasserbasierende
Schlichten an.

Automatische Einstellung der Viskositat (Option)

> Sonderlésungen

Nach kundenspezifischen Anforderungen kénnen in unsere
Formanlagen verschiedene Sonderldsungen integriert werden.
= Palettenspeicherturm

= Automatisches Modellregallager

= Sondertransportmittel (Hubtransferwagen, Akkutransferwagen,
Rollenbahnen mit Transportband)

Teach-In Fillvorgang

Abkippstation beim Ausschlagrost



