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Linie formierskie

do chemoutwardzalnych mas formierskich i rdzeniowych

Komponenty

©® Mieszarko-nasypywarka
® Stot wibracyjny

© Przenosnik rolkowy / tasmowy

O Wozek transferowy
© Obracarka typu,C”

O Manipulator

@ Stacja powlekania form
© Skiad palet

© Wywrotnica

® Krata wstrzagsowa
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> Linie formierskie

> Linie formierskie do mas chemoutwardzalnych > Przenosnik rolkowy, tasmowy / Wozek transferowy > Manipulator

Linie formierskie w formierniach mas chemoutwardzalnych tgczg Przenosniki rolkowe i taSmowe stuzg do transportu, buforowania oraz Do bezpiecznego i wydajnego obchodzenia sie ze skrzynkami

poszczegodlne etapy wykonywania form. Poczgwszy od napetniania i sktadowania palet lub skrzynek formierskich. Procesy przygotowywania formierskimi i formami bezskrzynkowymi, niezbedne sg rézne

zageszczania masy poprzez odlewanie az do odformowania odlewu. W modelu, napetniania i utwardzania sg koordynowane technologig urzgdzenia manipulacyjne.

przeciwienstwie do tradycyjnego formowania w gruncie, linie formierskie sterowania.

pozwalajg na bardziej uporzagdkowane w czasie oraz przewidywalne Urzgdzenia te charakteryzuje duza gama szerokos$ci. Manipu-

procesy formowania. Wymagane w produkcji form, zadania transportowe Do przemieszczania form miedzy liniami uzywa sie wézkéw transferowych latory wyposazone sg rowniez w hydraulicznie przesuwalny

kierowane sg systemem sterujgcym bez interwencji personelu. posiadajgcych przenosniki rolkowe lub tasmowe. Srodek ciezkosci. W ten sposéb poziome potozenie skrzynek daje
Sterowanie wozkiem odbywa sie za pomocg przedtuzacza bebnowego ze sie tatwo nastawi¢. Sterowane czestotliwo$cig napedy obrotu

Projektowanie instalacji wymaga zwrécenia szczegdélnej uwagi, aby zwijakiem sprezynowym lub siecig bezprzewodowa. zapewniajg odpowiedni moment obrotowy przekfadni slimakowe;j.

potgczone ze sobg procesy zapewnity oczekiwang wydajnosé.

Skuteczno$¢ systemu opiera sie na jednolitym dziataniu i wydajno$ci Kompaktowym sterownikiem mozna nastawic i wizualizowac¢

kazdego stanowiska pracy. wszelkie parametry urzgdzenia.

> Mieszarko-nasypywarka > Wypychacz trzpieniowy > Stacja powlekania form
Mieszarko-nasypywarka jest centralnym elementem w zakresie obiegu Wypychacz trzpieniowy jest skutecznym i niedrogim urzadzeniem do szyb- Po procesie separacji i utwardzania, formy z reguty pokrywane
modelu. kiej i bezpiecznej separacji modelu od formy. zostajg powtokg ochronng.

Przy duzej produkcji oraz w celu osiggniecia jednolitej warstwy
Jej przepustowos¢ okreslona zostaje w zaleznos$ci od wielkosci form. Urzadzenie posiada mechanizm podnoszgcy sie poziomo i rownolegle, powtoki, forma zostaje zanurzana.
Jakos¢ masy formierskiej oraz bezpieczenstwo procesowe stawiane sg na dzieki ktéremu trzpienie stalowe znajdujgce sie w ramie modelu zostajg
pierwszym miejscu. Poprzez dobor srodka wigzgcego wraz z wydajnym ste- wypychane do goéry. Dziatajgc na rame modelu oraz powierzchnie piaskowa, Oferujemy urzadzenia przystosowane do powtok alkoholowych
rowaniem dozowania, czas utwardzania moze zosta¢ utrzymywany prawie wyciskajg forme z modelu. oraz na bazie wody.

na statym poziomie.

Dzieki temu rozwigzaniu zapewniona jest rownolegto$¢ podnoszenia form.
Opcjonalnie mozliwe sg automatyczne programy napetniania, umozliwiajgce Podczas separacji ze skrzynek formierskich nie wystepujg wtedy zadnego
szybkie i rownomierne wypetnienie formy. rodzaju uszkodzenia form piaskowych.

> Stot wibracyjny > Obracarko-obnizarka > Rozwigzania specjalne

Do mechanicznego zageszczania masy formierskiej na stacji napetniania Obracarko-obnizarka umozliwia catkowicie zautomatyzowane Zgodnie z wymaganiami klienta, nasze linie formierskie mogg
stuzy stoét wibracyjny. Scigganie formy z modelu. zosta¢ wyposazone w rézne rozwigzania specjalne.

Jest to platforma, ktéra po obnizeniu przeno$nika rolkowego przejmuje Kiedy utwardzona forma wjedzie do obracarki, naciska na nig z gory paleta

forme na ptyte no$ng. Platforma stoi poziomo na izolujgcych od wibracji, transportowa. Nastepnie obracarka obraca sie o 180°. Paleta transportowa = Wieza sktadowania palet

gumowych sprezynach. Ponizej platformy znajdujg sie elektrowibratory. zaczyna powoli opada¢, wysuwajgc z modelu lezgcg na niej forme. = Automatyczny magazyn modeli odlewniczych

Elektrowibratory wytwarzajg pionowe drgania, dzieki ktérym piasek Funkcja obracarki moze zostac¢ zrealizowana na podstawie kota = Specjalne srodki transportu (wozki transferowe z podnosnikami,
formierski rozprowadza sie ptynnie i rbwnomiernie zageszczajgc sie w typu ,Rdéhnrad“ (patrz zdjecie) lub jako obracarka typu C. wozki transferowe zasilane akumulatorem, przenosniki

formie. rolkowo-tasmowe)

= Napetnianie ,Tech-In*

= Wywrotnica przy kracie wstrzgsowej



