AAGM Aalener
Giel3ereimaschinen GmbH

AAGM Aalener
Giel3ereimaschinen GmbH

> Layout regeneracji mas z chtodziarko-

> Regeneracja mas > Mieszarko-nasypywarki

Regeneracja IMNAas formierskich i rdzeniowych

klasifikatorem fluidyzacyjnym

Komponenty

© Kabina z izolacja dzwiekowa i pytoszczelng @ Chtodziarko-klasyfikator fluidyzacyjny
© Krata wstrzagsowa @ Pneumatyczny przenosnik piasku

© Przenosnik wibracyjny ® Zbiornik na wode

© Kruszarka wibracyjna & Chtodzenie wodne

© Airlift z separatorem magnetycznym ® Urzadzenie filtrujace

© Zbiornik odbiorczy ® Silos nad mieszarka

0 Sito rozdzielcze z zasuwa dozujaca ® Mieszarko-nasypywarka

© Oczyszczanie piasku

formierskich i rdzeniowych
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> Regeneracja mas

> Regeneracja mas formierskich do 50 t/h

Projektujemy i realizujemy systemy regeneracji wedtug najnowszej
technologii regeneracji chemoutwardzalnych mas formierskich i
rdzeniowych. Nasze urzgdzenia regeneracyjne sg tak skonstruowane, ze co
najmniej 96% regenerowanego piasku formierskiego moze by¢ przeznaczo-
ne do ponownego wykorzystania. W ten sposdb powstaje ekologiczny,
prawie zamkniety system.

Systemy regeneracji firmy Wohr sg wyposazone w uktady sterownicze
Siemens Simatic S7 i funkcjonujg w petni automatycznie — od wybijania form
do magazynowania zregenerowanego piasku.

Wyrdzniajg sie one przede wszystkim mocng wytrzymatg konstrukcja,
wysokg wydajnoscig, ekonomicznoscig, doskonatg technologig i ekologiczng
zasadg dziatania.

> Technika odlewnicza przyjazna dla srodowiska

Systemy w catosci sg zabezpieczane izolacjami dzwiekowymi i
pytoszczelnymi oraz zapewniajg statg temperature piasku, ktéra odgrywa
wazna role w procesie produkcyjnym oraz znacznie obniza poziom zuzycia
Spoiw.

Nasze urzgdzenia regeneracyjne zapobiegajg uszkodzeniom ziaren piasku
dzieki bardzo ostroznej obrébce.

Sg dostepne w wersjach o wydajnosci do 50t/h i skonstruowane w taki
sposob, ze osiggajg optymalne wyniki przy réznej wydajnosci godzinowe;j.
Urzgdzenia sg optymalnie dopasowywane i zaprojektowane stosownie do
istniejgcych warunkéw i wymagan, tak by uzyskiwaty jak najwyzszy poziom
efektywnosci.

> Krata wstrzasowa

Do wybijania form stosujemy kraty wstrzgsowe. Stabilna krata rusztowa jest
wprawiana w drgania przez silniki o duzej mocy.

Catos¢ konstrukcji jest posadowiona na amortyzatorach gumowych,
ktére pochtaniajg duzg czes¢ obcigzen dynamicznych dziatajgcych na
konstrukcje nosng. Wazne przy tym jest poprawne zwymiarowanie kraty
wstrzgsowej, by wrazliwe czesci odlewu nie ulegty uszkodzeniu, a
jednoczesnie cata masa odpadta od odlewu.

Przez ruszt masa dostaje sie na podajnik wibracyjny,
ktéry transportuje jg do kruszarki wibracyjne;.

> Kruszarka wibracyjna

Najczesciej masa zawiera grudki o réznych rozmiarach. Zostajg one
rozdrobnione w kruszarce wibracyjnej gdzie masa przechodzi przez wiele
poziomOw przesiewania i jest przemieszczana poprzez wibracje do wylotu.
Wylot z kruszarki jest usytuowany na tym samym poziomie co wlot.
Redukuje to znacznie catkowitg wysoko$¢ urzgdzenia i zapewnia

wiecej wolnej przestrzeni.

Niesklasyfikowane ciata obce w piasku sg usuwane z systemu za pomocag
automatycznego zsypu z klapg w tylnej czesci kruszarki.

> Separator magnetyczny / Airlift / Sito rozdzielcze

Do usuwania zawartych w piasku czastek zelaza przed tzw. airliftem
zainstalowany jest separator magnetyczny. Piasek opada na beben magne-
tyczny z magnesami trwatymi i wszystkie czesci przyciggane przez magnes
zostajg mechanicznie oddzielone od piasku.

Bebny magnetyczne z magnesami trwatymi nie wymagajg wiekszej konser-
wacji, sg energooszczedne i niezawodne.

Piasek jest fluidyzowany za pomocg airliftu poprzez wprowadzenie
strumienia powietrza i nastepnie przekazywany pionowo do zbiorni-

ka posredniego. Tutaj powstajg dodatkowe efekty regeneracji, takie jak
chtodzenie i odpylanie piasku.

Piasek dostaje sie poprzez zbiornik posredni z zasuwg dozujgcg

i sitem rozdzielajgcym do chtodziarko-klasyfikatora fluidyzacyjnego.

> Chtodziarko-klasyfikator fluidyzacyjny

W chtodziarko-klasyfikatorze fluidyzacyjnym piasek jest fluidyzowany metoda
przelotowg za pomocg strumienia powietrza skierowanego z dotu ku gorze.
Piasek poddany takiemu dziataniu staje sie ptynny i przemieszcza sie

w kierunku wylotu poprzez serpentynowe wymienniki ciepta. W wyniku fluidy-
zacji piasek znajduje sie w bardzo bliskim kontakcie z rurami chtodzgcymi,
ktére bardzo skutecznie odbierajg ciepto. Stata temperatura na wylocie rege-
neratu jest okreslona przez predkos¢ przeptywu piasku i temperature wody
chtodzacej. Jednoczesnie fluidyzacja zapewnia bardzo dobre odpylanie
piasku. Kolejng zaletg jest niewielka wysoko$¢ konstrukcyjna urzgdzenia.

Opcjonalnie istnieje réwniez mozliwos¢ wyposazenia
chtodziarko-klasyfikatora fluidyzacyjnego w automatyczny slimak
wytadowczy dla frakcji ciezkich, takich jak piasek chromitowy, ceramika itp.

> Transport piasku

Po rozdrobnieniu, schtodzeniu i oczyszczeniu piasek jest
pneumatycznie transportowany do zbiornikébw magazynowych, gdzie
oczekuje na ponowne uzycie w cyklu produkcyjnym.

W zaleznos$ci od zastosowania i potrzeb naszych klientow,
oferujemy réznorodne systemy transportu cisnieniowego od
przenosnikéw gorgcego materiatu (200°C)

az po wysokowydajne przenosniki ciggte materiatu sypkiego.

W razie potrzeby do regeneratu dla jego od$wiezenia mozna dodac

Swiezego piasku. Wyzej opisany system to niemal catkowicie
zamkniety, ekologiczny obieg.

> Drugi stopien regeneracji

Ze wzgledu na wiasciwosci technologiczne spoiwa moze by¢
wymagana dodatkowa obrébka wtérna regeneratu. W tym celu jest
wykorzystywany drugi stopieh regeneracji, ktéry doprowadza do
intensywnego $cierania powierzchni ziaren piasku. W rezultacie
tego udziat regeneratu w piasku formierskim moze zosta¢ znacznie
zwiekszony. Udziat nowego piasku jest zmniejszony i prowadzi do
obnizenia kosztéw zakupu i skladowania odpadow.

W oczyszczarce sg ziarna piasku przyspieszane przez wirnik i
wzajemnie zderzajg sie. To doprowadza do mechanicznego Scierania
pozostatosci spoiwa przylegajgcego do powierzchni ziarna. Czesci
urzgdzenia majgce kontakt z piaskiem sg wykonane z materiatow o
maksymalnej odpornosci na $cieranie.

> Zalety

= Najnowoczes$niejsze komponenty

= Wysoka jakos¢ chtodzenia, stata temperatura piasku na wylocie
= Wysoka jakosc¢ piasku dzieki ostroznemu przetwarzaniu

= Oddzielanie wszelkich ciat obcych

= Minimum 96% piasku moze zosta¢ ponownie wykorzystane

= Niskie natezenie hatasu dzieki izolacji dzwiekowej

= Niskie koszty energetyczne

= System w petni zautomatyzowany i wizualizowany

= |Indywidualne dostosowanie do warunkéw i wymagan odlewni



