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> Kaliplama Hatlari

> Kendinden Sertlesen Baglayicili Kum Kaliplama Hatlari > Makarali Tastyicilar / Banth Tasiyicilar / Transfer Arabalari > Manipulatorler
Kendinden sertlesen baglayicili kum kalip dékiimhanelerinde kaliplama Kaliplama hatlarinda kalip hazirlanirken kalip doldurma, sikistirma, siyirma, Dereceli ya da derecesiz kaliplarin emniyetli ve etkin olarak
hatlari, dereceli veya derecesiz kaliplarin doldurulmasi, sikistirilmasi, boyama vb. operasyonlar bir kontrol sistemi tarafindan organize edilirler. kaldirilip indirilmesi i¢in degisik manipulatérlere gereksinim
modelden siyrilmasi, boyanmasi, kapatilmasi, hatta dé6kimu ve parcanin duyurulur.
S N : Makarali / Bantli tagiyicilar, kaliplari ve tagsima plakalarini tagsima, bekletme
kaliptan gikarilmasi gibi birbirinden bagimsiz operasyonlar seklinde caligir. L L .
. L N A . ve stoklama isini yaparlar. Kalip tutma acikliklarinin degisebilir olmasi karakteristik
Klasik elle kaliplamanin aksine is akisi tanimlanmis, streleri belirlenmis . . ; o
. . ; . L . : Ozellikleridir ve kaliplari hidrolik olarak tutup kaydirarak agirlik
ve planlanabilir seklinde yapilabilmektedir. Kalip dretimi igin gereken is Transfer arabalari, makarali ya da bantl tagsima hatlarindaki kalip veya ! . .. . .
. . N merkezlerine getirirler. Bdylece dereceli ya da derecesiz kaliplarin
akisl galisanlarin midahalesine gerek kalmadan kaliplama hatti tarafindan tasima plakalarinin hatlar arasinda aktarilmasini saglar. Transfer arabalari
. . S yatay olarak konumlandirmalari kolaylasmis olur.
yapilabilmektedir. yayli tamburlu kablo veya radyo frekansiyla kontrol edilebilir.
. . C Frekans kontrollu déner suruculer sonsuz vida diglisi yardimiyla
Gerekli performansin elde edilmesi igin 6zellikle planlama asamasinda her . .
. istenen kalip sikma gucind uygular.
operasyonun hizi géz dninde bulundurulmalidir. Kaliplama hattinin hizi en . i
. Kiguk kumandalarla tim parametreler ayarlanip kolayca kumanda
yavas operasyonun hizina bagh olacaktir. edilebilirler

> Mikserler > Pimli Styirma Istasyonu > Boyama Istasyonlari

Mikserler model ¢eviriminin ana ekipmanlaridir. Pimli kalip siyirma istasyonlari kalibin modelden siyrilmasinda ¢ok etkin, Boyama kaliplar modelden siyrilip belli bir sertlesme saglandiktan

Kalip dlgulerine bagh olarak gerekli kapasite hesaplanabilir. Burada en dlstik maliyetli, hizli ve emniyetlidir, sonra uygulanir.

onemli nokta kaliplama kumunun kalitesi ve kaliplama hattinin proses Pimli kalip siyiricilarda, model plakasina dik olarak yukari kalkan pimler Yuksek hizl kaliplama hatlarinda buttn kalip ylzeylerinde esit

guvenirliligidir. Kalip sertlesme zamani, mikserlerin ¢ok gelismis kontrol vardir. Model plakasinin igcindeki bu ¢elik pimler dereceyi yukari dogru mo- boya kalinhgi elde etmek igin yikama yéntemiyle kaliplar boyanir.

sistemi sayesinde, recine ve sertlegtiricilerin oranlari ayarlanarak sabit del plakasina paralel kaldirilarak, kalibi modelden siyirir. " Ce N L o

tutulabilir Musteri istegine bagl olarak alkol ve su bazl boyalar icin degisik
' Kalibi model plakasina paralel olarak kaldiran pimler, kalibin modelden boyama istasyonlari Gretmekteyiz.

Bir Opsiyon olarak, otomatik kalip doldurma programlari kullanilarak siyrilmasi sirasinda zarar gérmesini dnleyerek hatasiz, saglam kalip

kaliplarin ¢gabuk ve esit olarak doldurulmasi saglanabilir. alinmasini garanti altina alir.

> Sikistirma Tablalari > Cevirmeli Siyiricilar > Ozel Uygulamalar

Sikistirma tablalari dolum istasyonunda kalip kumunun vibrasyonla mekanik Cevirmeli siyiricilar kaliplarin modelden otomatik olarak siyrilmasi Mdusteri isteklerine bagli olarak kaliplama hatlarina 6zel ¢éztimler

olarak sikigtiriimasini saglar. segenegini sunarlar. ilave edilebilmektedir.

Model baglama arabasi, tahrikli makaralar Gizerinde bu istasyona geldiginde, Sertlesmis kalip geviriciye girer ve bir tagima plakasi kalibin Gizerine = Plaka bekletme kulesi

makaralar asagiya iner ve model arabasi altinda vibratérler olan pabuglarin yukaridan bastirilir. Cevirici model, kalip ve tasima plakasini birlikte 180 .

lizerine oturur. Vibratérlerin galismasiyla model (izerine doldurulmus ve derece déndiiriir. Cevirici acilirken kalip modelden siyrilarak tagima plakasi = Otomatik model raflari

ﬁeni?z sert!esmemis olan kalip kumu (;l-ikey vibrasyonun etkisiyle model Uzerinde yavasca gsagl iner ve tasima plake_as_lyla birlikte i§tasyonu terk ) = Ozel tasima Uniteleri (kaldirma arabalari, akiili tagima arabalari,

Uzerine esit olarak yayilir ve sikisir. Boylece kalibimiz sikismis olur. Daha eder. Model geviricide kalir. Daha sonra gevirici tekrar eski konumuna déner bantli makarali tasiyicilar vb.)

sonra makaralar yukari kalkar, model arabasi hattin seviyesine ¢ikar ve ve model plakasi istasyonu terk eder.

ikli i i = “Teach-in” ogretilebilir hafizali doldurma sistemleri
tahrikli makaralar sayesinde hareket ederek istasyonu terk eder. Cevirmeli siyiricilar yandaki resimde goraldigu gibi tam tekerlek seklinde g

veya C-cevirici seklinde yapilabilir. = Sarsakta kaydirma-devirme istasyonlari

= Uzaktan bakim



